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GALVAN �ZL� ÇEL�K POL�GON D�REKLER �Ç�N TEMEL HAZIRLAMA VE MONTAJ TAL �MATI 
 
1- AMAÇ 
 
Galvanizli çelik poligon direkler için; 

·  Temel haz�rlanmas�. 
·  Direklerin araçtan indirilmesi. 
·  Birden fazla parçadan olu� an direklerin montaj�. 
·  Dire� in temel ankrajlar�na montaj�. 

 
2- UYGULAMA ALANI 
 
Montaj� yap�lacak galvanizli çelik poligon direkler. 
 
3- TAL�MAT 
 

3.1- TEMEL�N HAZIRLANMASI 
 
Sipari�  sonras� size gönderilen temel projesine göre direk temelini haz�rlay�n�z.  

·  Gerekiyorsa hafriyat yap�n�z. 
·  Gerekiyorsa kal�b� haz�rlay�n�z. 
·  Betonarme temellerde, projeye göre donat�y� haz�rlay�n�z. 
·  Size göderilen ankrajlar� � ablon yard�m�yla, terazisinde temele yerle� tiriniz. 
·  Temel betonunu dökünüz. Direk montaj� için beton döküldükten sonra minumum 7 

gün bekleyiniz. (Temel Projesini isteyiniz) 
 

     
 
Daha fazla resim için http://www.enti.com.tr/FotoGaleri.htm adresini ziyaret ediniz. 
Ayr�nt�l� bilgi için http://www.enti.com.tr/destek.htm adresindeki � ablon ve ankraj yerle� tirme 
talimatnamelerine bak�n�z. 
 

 
3.2- ARAÇTAN �ND�RME 
 
Sipari� te “fabrika teslimi” anla� �lan direklerde fabrikadaki araca yükleme � irketimiz 
taraf�ndan, mü� teri � antiyesindeki veya deposundaki, araçtan indirme mü� teri taraf�ndan 
yap�lmaktad�r.  
 
Araçtan indirme i� lemi için gerekenler: 
 

·  Kald�rma kol uzunlu� u ve kald�rma kapasitesi yeterli bir vinç. 
·  Kapasitesi yeterli bez halat veya urgan. 
·  Yeterli say�da ah� ap takoz. 
·  En az iki ki� i. 
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Montaj kolayl�� � aç�s�ndan parçalar�n geçme s�ralar�na ve vinç poz isyonuna göre � ekil-1 
deki gibi yerle� tirilmesi önerilir.  
 

 
� ekil-1 

 
3.3- GÖVDE PARÇALARININ GEÇ �R�LMES� 
 
Gövdesi birden fazla parçadan olu� an direklerde parçalar s�k� geçme yöntemiyle 
birle� tirilmektedir. S�k� geçme i� leminde üst parçan�n çap� alt parçadan büyüktür, 
dolay�s�yla üst parça alt parçay� saracak � ekilde alt parçaya geçirilmelidir. Geçme boyu 
teorik olarak üst parçan�n alt çap�n�n 1.5 kat�d�r . Fakat bu mesafe imalat toleranslar�ndan, 
galvaniz kal�nl�� �ndan veya varsa boya kal�nl�� �ndan etkilenebilir ve olmas� gereken 
de� erden fazla veya az olabilir. 
 
Gövde parçalar�n�n geçirilmesi i� lemi için gerekenler: 
 

·  Kald�rma kol uzunlu� u ve kald�rma kapasitesi yeterli bir vinç. 
·  Yeterli uzunlukta bez halat, urgan ve/veya çelik halat. 
·  Manivela ve balyoz. 
·  Yeterli say�da ah� ap takoz. 
·  Dire� in alt çap�ndan uzun, yüklemeye dayan�kl� demir boru/çubuk. 
·  En az iki adet tirfor. (Büyük direklerde kepçe ve benzeri araçda kullan�labilir) 
·  Ayarlanabilir vida anahtarlar�. 
·  Yakla� �k üç ki� i. 

 
Alt parçan�n yerle� imi 
 
Alt parça � ekil-2 deki gibi yerle� tirilmelidir. Taban plakas� iki takoz aras�nda kalmal�, di� er 
uca konan takozlar ikinci parçan�n geçme boyundan (L) yakla� �k 40 cm geride olmal�d�r. Bu 
yerle� im yap�l�rken gövdedeki aç�kl�klar�n (sigorta kapa � �, mekanizma kapa� � vb.) ve 
aksesuarlar�n (t�rmanma merdiveni, koç boynuzu vb.) zarar görmemesine dikkat edilmelidir.  
 

 
� ekil-2 

 
Alt parça ile ikinci parçan�n geçirilmesi 
 
Geçmeyi kolayla� t�rmak için, geçme boyunun yakla� �k yar�s�, alt parçan�n d� � �nda, üst 
parçan�n içinde olmak üzere kayganl�k sa� layan arapsabunu ile (veya uygun bir gri boya 
ile) kaplanabilir (� ekil-3). Bu uygulama parçalar� geçirme i� leminden hemen önce 
yap�lmal�d�r. Dire� in görüntüsünü bozaca� �ndan gres ya� � kullan�m� önerilmez. Geçme 
i� leminin bitirelece� i teorik s�n�r alt parça üzerinde i� aretlenmelidir. 
 

zemin 

L 

zemin 
takoz 
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� ekil-3 

 
�kinci parça a� �rl�k merkezinden vinçle kald�r�l�p ( � ekil 4), alt parçayla s�k�� �ncya dek 
geçirilir. Geçirmeye ba� larken parçalar�n boy kaynaklar� çak� � mal�d�r.  Ayr�ca parça 
eksenlerinin yere paralel olmas� sa� lanmal�d�r. 
 

 
� ekil-4 

 
Bu a� amadan sonraki i� lem � ekil-5 deki düzene� in kurulmas�d�r. Kar� �l�kl� iki adet tirforun 
sabitleme uçlar� taban plakas� deliklerine ba� lan�p, di� er uçlar�na ba� lanan halatlar üst 
parçan�n ucuna yere paralel olarak konan demir çubu� un/borunun iki ucuna ba� lan�r. 
Dire� e zarar gelmemesi için çubuk ile direk gövdesi aras�na takoz konmal�d�r. Sonra her iki 
taraftan e� it kuvvet uygulanarak, geçme boyu, i� aretli yere (teorik geçme boyu) ula� �ncaya 
kadar i� lem sürdürülür. Kar� �l�kl� kuvvetlerin farkl� uygulanmas� s�k� � maya ve eksen 
kaymas�na sebeb olup geçme i� lemini zorla� t�r�r. Manivela ve balyoz ile geçme i� lemi 
kolayla� t�r�labilir. (Balyoz uygulamas�n� do� rudan direk gövdesine de� ilde, takoz vas�tas� ile 
yap�n�z). 
Burada Direk ekseninden geçip bir ucu üstteki demir çubu� a di� er ucu taban plakas� 
arkas�nda sabitlenmi�  tirfora ba� l� halat sistemide kullan�labilir. 
 

 
� ekil-5 

 
Teorik geçme boyu sa� land�� �nda biraz daha kuvvet uygulan�p, tam s�k� � t�rma 
sa� lan�ncaya kadar i� lem sürdürülür. Halatlar� gev� etmeden önce yeniden takoz 
düzenlemesi yap�l�p, tüm direk ekseninin yere paralelli� i sa� lanmal�d�r (� ekil 6). Özellikle 
geçme yerlerinin alt� takozla desteklenmelidir.  
 

zemin halat 

tirfor 

boru 

takoz 

L 
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� ekil-6 

 
Di� er parçalar�n geçirilmesi 
 
Di� er parçalarda, alt parça ile ikinci parçan�n geçirilmesi yöntemi ile geçirilir. Her 
geçirmeden sonra, geçme yerlerinin alt�na takoz konmas� gerekmektedir. 
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3.4- AKSESUARLARIN MONTAJI 
 
Direk yerdeyken ve uygun e� imdeyken aksesuarlar�n (platform, merdiven, asansör sistemi, 
bayrak mekanizmas�) montaj� yap�lmal�d�r. 
 
3.5- TEMELE MONTAJ 
 
Temeldeki ankraj civatalar�n�n haz�rlanmas�  
 
Önceden haz�rlanan temel içindeki ankrajlara, birer adet somun di�  dibine dek oturtulur.  
Çap çevresinde 90º aral�kl� dört adet somun bir iki di�  yukar�ya al�n�r. Bu dört somun direk 
temele oturdu� unda � akül ayar� için kullan�l�r ( � ekil-7). 
 

 
� ekil-7 

 
 

   
 

 
 
 
 
 
 

� 4 ayar somunu 
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S�k� geçme parçalar�n sabitlenmesi 
 
Kald�rma esnas�nda s�k�ca geçirilen parçalar�n kaym amas� için vinç kald�rma noktas�ndan 
taban plakas� deliklerine gergince iki halat ba� lanmal�d�r (� ekil 8). 
 

 
 
 
Vinç 
 
Vinç seçimi için direk boyu, a� �rl�� �, aksesuarlar ve arazi ko� ullar� dikkate al�nmal�d�r. Vincin 
ilk duru�  yeri araziye ve dire� in yerdeki konumuna göre belirlenmeli ve vinç en iyi 
manevray� yapacak yerde konu� land�r�lmal�d�r. Vincin kald�rma noktas� tüm sistem in a� �rl�k 
merkezinden en az 5 metre yukar�da olmal�d�r. Bu noktaya ba� lanacak vinç halat� çelik 
olursa dire� i çepeçevre sard�� � yerlerde takoz kullan�larak direk gövdesi korunmal�d�r. Bez 
halat do� rudan ba� lanabilir (� ekil 8). 
 

  
� ekil-8 

 

  

A� �rl�k merkezi 

Vinç kald�rma yeri 

en az 5 m 
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Kald�rma i� lemi 
 
Direk, temeldeki ankraj civatalar�n�n birkaç cm yukar�s�nda dik pozisyona gelinceye kadar 
kald�r�lmal�d�r. Aksesuarlar�n yönüne göre, birkaç ki� i taraf�ndan taban plakas� 
dengelenerek civatalara yava� ça oturtulmal�d�r. C�vata di� leri zarar görmemelidir. 
 
Ayar 
 
4 ayar somunu yard�m�yla dire� in tam dik pozisyona düzgün olarak gelmesi sa� land�ktan 
sonra (alttaki somunlar temele de� melidir), önce pul konup iki adet somu dengeli olarak 
iyice s�k�� t�r�l�r. Halatlar çözüldükten sonra vincin i� i bitmi�  olur.  
 
Son kontroller 
 
Dire� in yere dik olarak durmas� hem dengeli yükleme hemde estetik yönden önemlidir. 
Taban plakas� ile temel aras�ndaki bo� lu� un betonla doldurulmas� hem görüntü bütünlü� ü 
sa� layaca� �ndan hem de taban plakas�n�n korozyana dayan�m�n� art�raca� �ndan gereklidir. 
Ankraj civatalar�n�n üst k�sm� greslenip PVC bir tüple kapat�larak korunabilir. 
 


